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MICRODC 1003

INVERTER MMA

« Micro DC 1003 is a high-performance three-phase inverter designed for MMA
(Stick) welding, Arc-Air cutting and gouging, with additional LIFTIG and OPEN ARC
welding modes - it delivers outstanding adaptability across heavy-duty
applications.

« With a100% duty cycle at 1000 A, this power source ensures continuous welding
performance without compromise.

« Excellent welding properties in rutile, basic and cellulosic electrodes with
adjustable Hot Startand Arc Force functionand pulsed MMA function.

« Contact TIG welding with pulsed option.

« Intuitive LCD controlinterface allows fast access to all parameters, ensuring easy

« Micro DC 1003 est un onduleur triphasé haute performance congu pour le soudage
MMA (a I'électrode enrobée), la découpe et le gougeage Arc-Air, avec des modes
supplémentaires de soudage LIFTIG et OPEN ARC. Il offre une adaptabilité
exceptionnelle pour les applications intensives.

« Avec un facteur de marche de 100 % a 1000 A, cette source de puissance garantit
des performances de soudage continues, sans compromis.

« Excellentes caractéristiques de soudage avec électrodes rutile, basiques et
cellulosiques, grace aux fonctions Hot Start et Arc Force réglables, ainsi qu'a la
fonction MMA pulsé.

« Micro DC 1003 es un inverter trifasico de alto rendimiento disefiado para
soldadura MMA (electrodo revestido), corte y chaflanado Arco-Aire, con modos
adicionales de soldadura LIFTIG y OPEN ARC, ofreciendo una adaptabilidad
excepcional en aplicaciones de trabajo pesado.

Con un factor de servico del 100% a 1000 A, esta fuente de potencia garantiza un
rendimiento continuo de soldadura sin compromisos.

Excelentes propiedades de soldadura con electrodos rutilo, basicos y
celulésicos, con funciones ajustables de Hot Start y Arc Force, ademas de la
funcion MMA pulsado.

« Micro DC 1003 é um inverter trifasico de alto desempenho, projetado para
soldadura MMA (Eletrodo Revestido), corte e chanfro Arc-Air, com modos adicionais
de soldadura LIFTIG e OPEN ARC - oferecendo uma adaptabilidade excecional em
aplicagdes de servigo intensivo.

Com um fator de marcha de 100% a 1000 A, esta fonte de poténcia garante
desempenho continuo de soldadura sem compromissos.

Excelentes propriedades de soldadura com elétrodos rutilicos, basicos e

celuldsicos, dispondo das fungdes Hot Start e Arc Force ajustaveis, além da fungéo

MMA pulsado.
Caracteristicas generales
" . . +« MMA CEL function fi timized weldi « Control Voltage (CV) - Using the Universal
-r,",—j * Pulsed MMA welding for less distortion cellulosic el::ﬁ,;g:sor optimized welding < wire feeder for MIG/MAG and Micro DC 1003 as
of the material to be welded ' ower source

* Fonction MMA CEL pour le soudage

ek N « Control Voltage (CV) - Utilisation du Dévidoir
optimisée d'électrodes cellulosiques

universel pour le soudage MIG/MAG avec source

« Soudage MMA pulsé pour une réduction
de la déformation du matériau a souder

« Soldadura MMA pulsada para una menor ::;:;':;L’:xﬁ glitz,il:ol;n::;?:igz;a de courant du Micro DC 1003.
distorsién del material a soldar plimiz -0S « Control Voltage (CV) - Utilizando la devanadora
« Soldadura MMA Pulsada para uma menor + Fungéo MMA CEL para soldadura otimizada de hilo Universal para soldadura MIG/MAG con
> . h p com elétrodos celulésicos la fuente de potencia Micro DC 1003.
distorgéo do material a soldar «Control Voltage (CV) - Utilizando o alimentador

de fio Universal para soldadura MIG/MAG com a
fonte de poténcia Micro DC 1003.

« Pulsed LIFTIG welding for less distortion
of the material to be welded
* Soudage LIFTIG pulsé pour une réduction

* ARC-AIR function for cutting and : « No-load voltage reduction to avoid accidents in
gouging high-risk work environments
* Fonction ARC-AIR pour la coupe etle « Réduction de la tension & vide pour prévenir les

de la déformation du matériau a souder gougeage accidents dans les environnements de travail &

« Soldadura LIFTIG pulsada para una menor « Funcion ARCO-AIRE para corte y haut risque

distorsién del material a soldar chanflanado « Reduccién de tensién en vacio para evitar

* Soldadura LIFTIG pulsada para uma menor * Fung&o ARC-AIR para corte e chanfro accidentes en entornos laborales de alto riesgo
distorgé@o do material a soldar *Reducéo de tensdo em vazio para evitar acidentes

em ambientes de trabalho de alto risco

Modelo disponible

2743543 MICRODC 1003
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*Control panel with LCD for precise parameter adjustment, real-time monitoring,
andquick processselection

*1000 amps DC at100% Duty Cycle|1000 A DC 2100 % de facteur de marche.
*VRD(Voltage Reduction Device)functionavailable

*CV-Control Voltage(MIGwelding with universal wire feeder)
*Arc-Airupto@12mmelectrodes

*Panneau de commande avec LCD pour un réglage précis des paramétres, un suivi en
tempsréel etune sélectionrapide des procédés

*1000ADCa 100 % de facteur de marche

*Fonction VRD (Voltage Reduction Device)

*CV-Control Voltage (soudage MIG avec dévidoir universel)

* Arc-Air pour électrodesjusqu'a@12 mm

*Panelde control conLCD paraunajuste preciso de los parametros, supervisionen
tiemporealyseleccionrapidadelos procesos

*1000ADCal100 % de factorde servicio

*Funcion VRD(Voltage Reduction Device)disponible
*CV-Controlodetension(soldaduraMIG condevanadorauniversall)

¢ Arco-Aire paraelectrodos hasta@12mm

*Painel de controlo com LCD para ajuste preciso de parametros, monitorizacdo em
temporeal e selegcdo rapida de processos

*1000A DC a 100 % de fator de marcha

*Funcdo VRD (Voltage Reduction Device) disponivel

*CV-Controlodetensao (soldadura MIG com alimentador de fio universal
*Arc-Airparaelétrodosaté @12mm

Caracteristicas técnicas

MMA

*Non pulsed MMA or pulsed MMA welding

*Adjustable Hot Startand Arc Force

*MMA CEL function for optimized arc characteristics for cellulosic
electrodeswelding

*Soudage MMA non-pulsé ou soudage MMA pulsé

*Hot Startet Arc Forceréglables

*Fonction MMA CEL pour caractéristiques d'arc optimisées pour le
soudage avec électrodes cellulosiques

* SoldaduraMMA no pulsadao pulsada

*Hot Starty ArcForce ajustables

*Funcion MMA CEL para caracteristicas de arco optimizadas en la
soldaduraconelectrodos celuldsicos

*SoldaduraMMA né&o pulsada ou pulsada

*Hot Starte Arc Force ajustaveis

*Funcdo MMA CEL para caracteristicas de arco otimizadas na
soldadura comelétrodos celulésicos

LIFTIG

*LIFTIG pulsed or non-pulsed welding
*Arc OFF - Automatic arc welding extinction

*Soudage LIFTIG non-pulsé ou pulsé
*Arc OFF - Extinction automatique de l'arc de soudage

* Soldadura LIFTIG pulsada o no pulsada
* Arc OFF -Extincién automatica delarco de soldadura

* Soldadura LIFTIG pulsada oundo pulsada
*Arc OFF - Extingdo automéatica do arco de soldadura

Technical data / Caractéristiques techniques / Caracteristicas técnicas / Caracteristicas técnicas

Model - Modéle - Modelo

Input voltage - Tension d'alimentation - Tensién de alimentacion - Tensédo de Alimentacao

Frequency - Fréquence - Frecuencia - Frequéncia

MICRODC 1003
3x400(+10%)
50/60

Max. primary current - Courant primaire max. - Corriente primaria max. - Corrente primaria max (MMA) 786A

Max. input power - Puissance max. absorbée - Potencia max. absorbida - Poténcia méax. absorvida(MMA) 54,04

No load voltage - Tension a vide - Tension en vacio - Tenséo em vazio (MMA/TIG)

78

Welding current range - Courant de soudage - Corriente de soldadura - Corrente de soldadura 20-1000

Electrodes max. diameter - Electrodes max. diamétre- Didmetro max. de electrodo-Diametro max. de elétrodo (ARC-AIR)
Solid wire/Flux wire - Fil plein/Fil fourré - Hilo solido/Hilo tubular - Fio sélido|Fio fluxado

Protection degree - Degrée de protection - Grado de Proteccion - Grau de proteccéao

Insulation class - Classe d'isolement - Clase de aislamiento - Classe de isolamento

Weight - Poids - Peso

Dimensions - Dimensiones - Dimensdes

e S - Reserves the right to change technical specifications without prior notice, no contractual images
: thUJ/& ‘; - Seréserve le droit de changer les spécifications téchniques sans pré-avis, images non contractuelles
* uhM * - Sereserva el derecho de cambiar las especificaciones técnicas sin aviso previo, imagenes no contractuales
** * ** - Reserva-se o direito de alterar as especificagdes técnicas sem pré-aviso, imagens nao contratuais
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