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Welding & Cutting

POSICIONADOR DE SOLDADURA AUTOMATIZADO

Estos posicionadores de soldadura son mesas giratorias
de transmision positiva

completas con brida de montaje, mecanismos de
transmision e inclinacion que incorporan un control de
motor de modulacién de ancho de pulso basado en
microprocesador. Estan disponibles modelos estandar y
programables. Los posicionadores de soldadura son
impulsados por un motor de iman permanente de bajo
voltaje y un conjunto de unidad de potencia de cabezal de
engranajes. El control del motor por microprocesador
permite la interfaz del operador para iniciar, detener,
rotacion en sentido horario y control infinitamente variable
de la velocidad, dentro del rango del modelo.

Descripcion de los elementos:
A- Posicionador de soldadura
B- Agarrador de 3 mordazas
C- Conjunto de pedal para operaciéon manual
D- Kit de sefal de alimentacion de alambre/inicio de arco
E- Conjunto de posicionamiento de pistola neumatica

La velocidad de rotacion se controla electronicamente
utilizando un tacometro 6ptico ubicado en la parte trasera
del motor de engranajes. Las velocidades dentro del
rango del modelo son infinitamente variables en ambas
direcciones, sentido horario y antihorario, a través de un
potenciémetro de ajuste de velocidad rotativa ubicado en
el control remoto. La inclinacion de la mesa se ajusta
manualmente a cualquier angulo deseado, de 0° a 90°,
rapida y facilmente. La seguridad se mejora
considerablemente con el sistema de control y suministro
de energia de bajo voltaje (24 V) de Gullco.

SISTEMA DE PRODUCCION DE

SOLDADURA ROTATIVA AUTOMATICA
PRECISO Y FIABLE POR UNA FRACCION DEL PRECIO
DE UN SISTEMA P.L.C./SERVO.

El control por microprocesador de Gullco no solo proporciona una mejor regulacion de velocidad a la gama probada
de posicionadores "GP" de Gullco. También permite que el posicionador se expanda a una celda de soldadura
completamente automatizada. El control utiliza un sistema de retroalimentacion de tacémetro para asegurar una
rotacion suave y precisa de la pieza de trabajo, independientemente del peso de la pieza, y tiene la capacidad de
activar un soporte de pistola de soldadura neumatico y una sefial de activacion de alimentacién de alambre/arco,
basada en un ciclo de soldadura definido por el operador. El microprocesador programable también proporciona
ciclos de temporizacion de posicionamiento ajustables, cantidad de rotacion de soldadura y soldadura
activada/desactivada a traves de 360°.
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GP/GPP 200 SERIES POSITIONERS ARE AVAILABLE IN STANDARD OR

PROGRAMMABLE MODELS WHICH ARE EQUIPPED WITH CORRESPONDING REMOTE
CONTROLS

PROGRAMABLE
El control remoto programable con pantalla
LED proporciona velocidad de rotacion
infinitamente variable dentro del rango de
velocidad del modelo,
interruptor de avance/neutro/reversa,
interruptor de ejecucion/parada,
microprocesador programable que proporciona
ciclos de temporizacion de posicionamiento
ajustables, cantidad de rotacion de soldadura,
soldadura activada/desactivada a través de
360° y una sefial para activar un soporte de
pistola de soldadura operado neuméticamente

ESTANDAR

El control remoto estandar
proporciona

velocidad de rotacién
infinitamente variable
dentro del rango de
velocidad del modelo,
interruptor de
avance/neutro/reversa,
interruptor de
ejecucidn/parada,
potenciémetro de velocidad.

PEDALES (opcional)

Estan disponibles tres modelos de pedales;
GP-200-024 - Conjunto de pedal de ejecucién/parada para operacion manual. Este
kit proporciona un pedal de ejecucion/parada; una cubierta protectora para el pedal;
un cable de control de conexion; y prensacables de alivio de tension. Cuando se
activa, el pedal proporcionara una sefal de ejecucién al control.

GP-200-025 - Conjunto de pedal de velocidad variable para operacion manual.
Este kit proporciona un pedal de ejecucidn/parada/velocidad variable; una cubierta
protectora para el pedal; un cable de conexién, cable de control; y prensacables de
alivio de tension. Cuando se activa, el pedal proporcionara una sefial de ejecucion
al control y permitira la regulacion de la velocidad de rotacion mediante la
compresion del pedal del pie.

GP-200-023 -Conjunto de pedal de avance/parada/reversa para operaciéon manual. Este kit proporciona un
pedal direccional; una cubierta protectora para el pedal; un cable de control de conexién; y prensacables de
alivio de tensién. Cuando se activa, el pedal proporcionara una sefial de ejecucion y una sefial de direccién de
rotacion al control.

KR-1000 WSB soporte
independiente y conjunto de
soporte para pistola de soldadura.
Brazos decremalleracuadrados de
1-1/8” (28,6 mm) y cajasde
cremallera proporcionan 22" (558,
8mm) de ajuste vertical y 10-1/2"
(266,7 mm) de ajuste horizontal. Se
suministra con un conjunto de
soporte de pistola ajustable

) montado en un pivote.
AGARRE DE SOLDADURA AUTO-CENTRANTE GULLCO KR-2000 WSB Igual que el anterior,

(opcional) El agarre WPG-250 se monta KR-1000 & 2000 €xcepto que utiliza brazos
rapida y facilmente en cualquier tipo de WSB decremallera de 1-1/2" (38,1 mm) y
posicionador, mesa giratoria 0 contrapunto. cajasde cremallera y proporciona

18" (457, 2mm) de ajuste vertical y
6-1/2" (165, 1 mm) de ajuste
horizontal.

MODELQOS EQUIPADOS CON PURGA,
tienen un agujero de 1/4” (6,4 mm) a
través del centro del eje de transmision
de la mesa y un acoplamiento rotativo
de gas montado en la parte inferior de
la mesa... el eje tiene un agujero
deentrada de gas roscado NTP de 1/4”.

Son delgados pero duraderos, pesando solo

la mitad de un mandril estdndar, minimizando

la reduccién en la capacidad del posicionador.

La operacién de una sola palanca proporciona una accion
auto- centrante suave y positiva.

KR-1000 CSB y KR-2000 CSB son iguales a los anteriores,
excepto que se suministran con un soporte de antorcha de
corte tipo cremallera estandar montado en un pivote en lugar
] de un soporte para pistola de soldadura.
MESA DE MONTAJE (opcional) GP-200- 016 -
Mesa de montaje de 12” (305 mm) de N /0
didmetro. Facilita el montaje directo de — T
. . W oy A
componentes o accesorios y proporciona (6) ,é_j\/
ranuras de montaje radiales y varios patrones /s
de pernos en CII‘CU_lO de paso (3) . , . motorizados Gullco controlados por un
La mesa de montaje se monta rapida y facilmente en la colgante de joystick remoto. KR-1000 & 2000
brida del husillo del posicionador. CSB

AUTOMATIZACION PERSONALIZADA
Los conjuntos de soporte de antorcha
de corte y pistola de soldadura
mencionados anteriormente pueden
estar, y a menudo estan, equipados
conuno o dos brazos de cremallera

y la activacion del arco de alimentacion de alambre.

Modelo GP-300/350

Estos posicionadores de "agujero
pasante" estan disefiados con un
agujero pasante de 2.5 pulgadas

(63 mm) para que la pieza de
trabajo pueda pasar a traves de la

unidad (material maximo de 2 3/8
OD), haciendo que la produccién
de piezas largas sea mas facil y

rAnida

ESPECIFICACIONES

[

Agujero pasante
La pieza de trabajo pasa a
través del posicionador.

»

CAPACIDAD DE CARGA/VELOCIDADES

Modelos:

GP/GPP-(200 & 250)-M y GP (300 & 350)-M

(Velocidades de 0.27 a 4.63 RPM) 150 Ibs. (68 kg) a 3" (76 mm)

VERTICAL

centro de gravedad y 3” (76 mm) de excentricidad con la mesa
en posicion vertical... 300 Ibs. (136 kg) con la mesa horizontal.

GP/GPP-(200 & 250)-H y GP (300 & 350)-H
(Velocidades de 0.75 a 12.5 RPM) 75 Ibs. (34 kg) a 3" (76 mm)
centro de gravedad y 2” (51 mm) de excentricidad con la mesa
en posicion vertical... 150 Ibs. (68 kg) con la mesa horizontal.

HORIZONTAL

ROTACION DE LA MESA

Controlada electronicamente, infinitamente
variable en cualquier direccién. Transmisién
positiva.

INCLINACION DE LA MESA
De 0° a 90°.

TORQUE DE ROTACION
GP/GPP-(200 & 250)-M y GP (300 &
350)-M 450 pulgadas-libras (518 kg.cm)
GP/GPP-(200 & 250)-H y GP (300 &
350)-H 150 pulgadas-libras (172 kg.cm) a
lo largo del rango de velocidad. La
excentricidad maxima permitida del "

Purgado Velocidad | €arga vertical | Carga centro de gravedad" en la pieza de
Modelo de gas | Frogramable | oo cional| de1amesa @ horizontal trabajo para una carga dada en pulgadas
3"CdeG | delamesa se calcula de la siguiente manera.
GP-200 & 300-M 150 peso de la pieza de trabajo en libras.
oo El peso no debe exceder los valores para
GPC_;:;?E;\S_M 0'2;,;,&'63 1(23 :22?)' (310302?85 ) las calificaciones de carga en vo_lgdizo
PP 250 que se muestran a continuacion.
GP-200 & 300-H (D) Distancia (L) Load
GPP-200-H 0.75-12.5 75 LBS. 150 LBS. J o LN MM. | LBS. | KGS.
GP-250 & 350-H RPM (35KG.) (68 KG.) ot 3 76 150 68
GPP-250-H ) 152 97 44
229 72 33
) 12 305 57 26




