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Welding & Cutting

SOLDADURA LASER RAYCUS 1500W -2000W - 3000W
SOPLETE 7DIBUJOS, 3en1

1 VELOCIDAD Y PRECISION
2 MiINIMA DEFORMACION
3 FACIL MANEJO
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(P cases

El equipo laser para soldadura de fibra es una herramienta muy avanzada que ofrece una serie de
ventajas significativas en comparacion con otros sistemas de soldadura. La precision y la velocidad
de la soldadura laser hacen que sea una herramienta muy util para trabajar con metales,
especialmente cuando se requiere una alta calidad de soldadura.

Una de las principales ventajas de la soldadura laser es su capacidad para soldar piezas muy finas y
detalladas. Esto se debe a que la fuente de calor es muy focalizada, lo que significa que se puede
controlar con precision la cantidad de energia que se aplica a la pieza. Ademas, la soldadura laser
produce muy poco humo y no requiere consumibles adicionales, lo que la convierte en una opcion
mas respetuosa con el medio ambiente.

Otra ventaja importante de la soldadura laser es su capacidad para trabajar con una amplia variedad
de materiales, incluyendo acero inoxidable, acero al carbono y planchas galvanizadas. La soldadura
por arco a menudo tiene dificultades para soldar estos materiales, lo que significa que la soldadura
laser puede ofrecer una alternativa mas eficazy eficiente.

En general, la soldadura laser es una opcion altamente versatil y eficaz para trabajar con metales.
Ofrece una gran precision, alta velocidad y produce muy poca deformacion en la pieza, lo que
significa que es una opcién muy popular en muchas industrias. Ademas, la soldadura laser es facil de
usary no requiere una gran cantidad de experiencia por parte del soldador, lo que significa que puede
ser unaopcioén rentable y eficiente para una amplia variedad de proyectos.
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Welding & Cutting

Grupos de soldadura laser

Caracteristicas técnicas

MODELO
Potencia del laser

Consumo

Profundidad de soldadura
Longitud de onda
Frecuencia del laser

Fuente laser
Velocidad de soldadura

Vida de servicio de origen
Estilo laser
Profundidad de penetracién

Material adecuado

Cabezal de soldadura laser

Tamafio de punto laser (ajuste de
rango)
Longitud de la fibra

Sistema de refrigeracion
Boquilla

Partes consumibles
Peso bruto aproximado
Tamafio aproximado

Gafas de proteccién laser

Arrastrador de hilo

1500W NG 2000W NG 3000W NG
1.500W / 220v 2.000W / 220v 3.000W/ 380v
< 8KW < 10KW < 12KW
0.5-4mm Hasta 5mm 0.5-8 mm
1064Nm

50Hz-5KHz

RAYCUS

0-120mm/s

Cerca de 100.000 horas
Laser de fibra
Dependiendo de la potencia del laser

Aluminio, acero inoxidable, chapa galvanizada, acero al
carbono, latdn, etc.

7 formas de soldadura diferente. . —

0.0, A XA

I1mmadmm.
8 metros

Enfriamiento por agua 1P

Boquillas de cobre varios modelos e incluidas de aporte

Lente / Boquilla / Agua Destilada
180KG

Ancho: 580mm. Alto: 1160mm.
190-550&800-1100nm OD8+ CE

Bobinas de 5y 15kg

Largo: 930mm.

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com
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Welding & Cutting

Caracteristicas procesos de soldadura laser

COMPARACION DE PROCESOS

TIG LASER
1 ! 1
PENETRACION 1.0-1.5mm Hasta 8mm
VELOCIDAD Soldaduras lentas Soldaduras muy rapidas
DISTORSION Mucha deformacion Deformacién minima
Soldador con alta No se requiere gran
HABILIDAD habilidad experiencia
CONFIGURACIONES DE JUNTA
== ) =mr=
A tope Reborde Solape Solape
Angulo Esquina Redondeada Redondeada

VA 7/
D SO

. o g # \
RS | | e | | R

TABLA DE LOS MATERIALES SOLDADURA

i.lzié—*

Acero inoxidable v

Acero Galvanizado

Laton

Platino

Aluminio

Titanio

Acero Carbono

AN N N N N N

Niquel
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Welding & Cutting

Datos técnicos generales

Cabezal de soldaduralaser QL aﬂ .y

Rango de tamano de punto laser ajustable: 1mma 4mm ]

No se requiere ser un trabajador cualificado.
Operacion de software CNC facil.

Pistola soldadura con
pantalla LCD: se utiliza para
mostrar silos parametrosy
el estado de la senal
establecidos por el sistema
son normales.

Gafas de protecciony
seguridad para trabajar con
laser incluido

Panel de control libre de
habilidades con software
version en espanol.

El enfriador de agua incorporado viene en un gabinete compacto.
Adopta un cabezal de soldadura laser de fibra especial y la lente
puede soportar 24 horas por dia con un buen sistema de
enfriamiento.

Menor consumo de energia

alta eficienciade conversion fotoeléctrica.

100.000 horas de vida util.

Adecuado paratrabajos con aporte de hilo para chapas con una
mayor separacion, diferentes angulos de soldadura o relleno.

Gas auxiliar: Argon, nitrégeno(opcional)
Los gases auxiliares también se pueden elegir para conectar.
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Welding & Cutting

CONSUMIBLES Y ACCESORIOS PARA PISTOLA LASER FIBRA DE QILIN 2024.11.13

Codgo | magen Deserpeén

2736020 ﬁ BOQ. ESQUINA INTERIOR SOLD. LASER

2736031 @ BOQ. ESQUINA EXTERIOR SOLD. LASER
%

2736042 BOQ. ESQUINA EXTERIOR SOLD. LASER

2736053 BOQ. CORTE SOLD. LASER

2742051
2742040
2742036

BOQUILLA APORTE HILO LASER 1.0MM
BOQUILLA APORTE HILO LASER 1.2MM
BOQUILLA APORTE HILO LASER 1.6MM

2738330 BOQ. SALPICADURA EXTERNA HILO SOLD LASER

2738326 l BOQ. SALPICADURAS GRANDE V SOLD.LASER

ﬂ g‘g Boquilla de cobre aportacion doble hilo

2738341 ‘ BOQ. SALPICADURA INTERNA HILO SOLD LASER
! Boquilla de cobre para corte
2
SERE
2739903 iy BOQUILLA APORTE HILO LASER 1.0

2738352 KIT INICIO SOLDADURA LASER

% Juego completo devanador doble hilo. Boquillas y lentes.
2736075 o — CANON ACERO SOLD. LASER
2736086 m—: CANON ANTI SALPICADURA SOLD. LASER
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Welding & Cutting

CONSUMIBLES Y ACCESORIOS PARA SOLDADORA LASER FIBRA 2024

Codgo | _magen | Despion

‘ Cafién de acero doble hilo
T Cafién de acero doble hilo especial largo
2738433 @ ANILLO SOPORTE LENTE LASER
2738444 fr— JUNTA ESPECIAL LENTE PROTECCION LASER
2736090 @ LENTE COLIMACION SOLD. LASER
2736112 LENTE ENFOQUE PISTOLA SOLD. LASER
Lente de enfoque para pistola laser fibra F-200
2736101 CRISTAL PROTECCION PISTOLA SOLD. LASER
2741686 LENTE REFLECTANTE LASER SUP 30*14 T2
2741561 'ifszq MOTOR GALVANOMETRO EJE Y LASER QILIN
— P - . .
2742305 - ?!. . ;3 TAPON PROTECTOR CABEZAL LASER QILIN
= Tapdn protector para fibra QBH con escalén
o\ Cable de conexién 2,5m
0 Cable de conexién 7,5 m
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Welding & Cutting

CONSUMIBLES Y ACCESORIOS PARA SOLDADORA LASER FIBRA 2024

Codgo | megen | Desapien |

5736156 PANTALLA TACTIL 7" SOLD. LASER
2736160 & PANEL CONTROL
2736182 n PROTECTOR PISTOLA SOLD. LASER
/ &
/ ? W Tornillo de pulgar
2736193 \a GAFAS PROTECCION SOLD. LASER
2742294 ]
GAFAS LASER PRO
2742320 @ PANTALLA AUTOMATICA LASER MAXIMUS
]
2738396 ARRASTRADOR SOLDADURA LASER
2740990 ‘ DOBLE ARRASTRADOR LASER QILIN
PISTOLA SOLDADURA LASER MANUAL
2738385 { :
E..i Soporte de cafidn pistola laser 5 tornillos
@ Soporte de cafidn pistola laser 6 tornillos
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CONSUMIBLES Y ACCESORIOS PARA SOLDADORA LASER FIBRA 2024
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Welding & Cutting

Cadigo H Imagen Descripcion
O Goma retén base cafidn para pistola laser fibra
)
B \ Soporte aluminio para lente reflectante
2742095 \Lag™ ]
_ SOPORTE MANGUERA HILO LASER QILIN
Dispositivo de aportacién de hilo
Rosca de ajuste para cafidn
Enganche para pistola Qilin
2742202 REGULADOR CAUDAL LASER
2741163 SOPORTE CANON DOBLE ARRASTRADOR
2742180 6 RODILLO 08-1.0 V LASER
2742191 é RODILLO 1.2-1.6 V LASER
2742165 o SIRGA HILO LASER 0.8-1.0MM
2742224 O SIRGA HILO LASER 1.2-1.6MM
8
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Welding & Cutting

\¢

CONSUMIBLES Y ACCESORIOS PARA SOLDADORA LASER FIBRA 2024
Cddigo \ Imagen

Descripcion

Accesorio de cafidn para soldadura esquina exterior

2742154 @ FUNDA MANGUERAS PISTOLA LASER

Soporte de fibra laser

b ]
(Ehigq—— Dispositivo de aporte de hilo doble
2742176 (ﬁ LENTE COLIMACION 3000W F-40 LASER

TODOS LOS PRECIOS ESTAN SUJETOS A POSIBLES MODIFICACIONES SIN PREVIO AVISO
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Welding & Cutting

SOLDADURA LASER RAYCUS 1500W/ 2000W / 3000W
SOPLETE 1DIBUJO, 4en1

1 VELOCIDAD Y PRECISION
2 MiNIMA DEFORMACION
3 FACIL MANEJO

foto orientativa

El equipo laser para soldadura de fibra es una herramienta muy avanzada que ofrece una serie de
ventajas significativas en comparacion con otros sistemas de soldadura. La precision y la velocidad
de la soldadura laser hacen que sea una herramienta muy util para trabajar con metales,
especialmente cuando se requiere una alta calidad de soldadura.

Una de las principales ventajas de la soldadura laser es su capacidad para soldar piezas muy finas y
detalladas. Esto se debe a que la fuente de calor es muy focalizada, lo que significa que se puede
controlar con precision la cantidad de energia que se aplica a la pieza. Ademas, la soldadura laser
produce muy poco humo y no requiere consumibles adicionales, lo que la convierte en una opcion
mas respetuosa con el medio ambiente.

Otra ventaja importante de la soldadura laser es su capacidad para trabajar con una amplia variedad
de materiales, incluyendo acero inoxidable, acero al carbono y planchas galvanizadas. La soldadura
por arco a menudo tiene dificultades para soldar estos materiales, lo que significa que la soldadura
laser puede ofrecer una alternativa mas eficazy eficiente.

En general, la soldadura laser es una opcion altamente versatil y eficaz para trabajar con metales.
Ofrece una gran precision, alta velocidad y produce muy poca deformacion en la pieza, lo que
significa que es una opcién muy popular en muchas industrias. Ademas, la soldadura laser es facil de
usary no requiere una gran cantidad de experiencia por parte del soldador, lo que significa que puede
ser unaopcion rentable y eficiente para una amplia variedad de proyectos.
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Grupos de soldadura laser

Caracteristicas técnicas

MODELO
Potencia del laser

Consumo

Profundidad de soldadura
Longitud de onda
Frecuencia del laser

Fuente laser
Velocidad de soldadura

Vida de servicio de origen
Estilo laser
Profundidad de penetracién

Material adecuado

Cabezal de soldadura laser

Tamafio de punto laser (ajuste de
rango)
Longitud de la fibra

Sistema de refrigeracion
Boquilla

Partes consumibles

Peso bruto aproximado
Tamafio aproximado
Gafas de proteccién laser

Arrastrador de hilo

ongases.com | soldadura.ni

ongases.com

@D GASES
1500W NG 2000W NG 3000W NG
1.500W / 220v 2.000W / 220v 3.000W/ 380v
< 8KW < 10KW < 12KW
0.5-4 mm 0.5-5mm 0.5-8 mm
1064Nm
50Hz-5KHz
RAYCUS
0-120mm/s

Cerca de 100.000 horas
Laser de fibra
Dependiendo de la potencia del laser

Aluminio, acero inoxidable, chapa galvanizada, acero al
carbono, latdn, etc.
1 forma de soldadura diferente. —

Immadmm.

8 metros

Enfriamiento por agua 1P

Boquillas de cobre varios modelos e incluidas de aporte
Lente / Boquilla / Agua Destilada
180KG

Ancho: 580mm. Alto: 1160mm.
190-550&800-1100nm OD8+ CE

Bobinas de 5y 15kg

Largo: 930mm.

9\ NIPPON
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Welding & Cutting

Caracteristicas procesos de soldadura laser

COMPARACION DE PROCESOS

TIG

'w"
-

PENETRACION 1.0-1.5mm

Hasta 8mm

VELOCIDAD Soldaduras lentas Soldaduras muy rapidas
DISTORSION Mucha deformacion Deformacién minima
Soldador con alta No se requiere gran
HABILIDAD habilidad experienCia
CONFIGURACIONES DE JUNTA
13 ) =mr=
A tope Reborde Solape Solape
Angulo Esquina Redondeada Redondeada
AN AN

TABLA DE LOS MATERIALES

Acero Carbono

SOLDADURA
Acero inoxidable v
Acero Galvanizado v
Latén v
Platino v
Aluminio v
Titanio v
v
v

Niquel

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com
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Welding & Cutting

Datos técnicos generales

Cabezal de soldaduralaser S-21
Rango de tamano de punto laser ajustable: 1 mma 4mm

No se requiere ser un trabajador cualificado.
Operacion de software CNC facil.

5y

Soplete S21laser: soplete Panel de control libre de Gafas de protecciony
conrefuerzo de gomal habilidades con software seqguridad para trabajar con
dibujo. version en espanol. laser incluido

Cooling System

tem running

El enfriador de agua incorporado viene en un gabinete compacto.
Adoptaun cabezal de soldadura laser de fibra especial y la lente
puede soportar 24 horas por dia con un buen sistema de
enfriamiento.

Menor consumo de energia

altaeficienciade conversion fotoeléctrica.

100.000 horas de vida util.

Adecuado paratrabajos con aporte de hilo para chapas con una
mayor separacion, diferentes angulos de soldadura o relleno.

Gas auxiliar: Argon, nitrégeno(opcional).

Arrastradorde1 o 2 hilos

8
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’ Welding & Cutting
CONSUMIBLES Y ACCESORIOS PARA PISTOLA LASER FIBRA SUP20-23

2741642 CRISTAL PROTECCION LASE SUB23
2741701 LENTE ENFOQUE LASER SUP D20*F150 T4 5MM
2741690 LENTE COLIMACION LASER SUP D20*F60 T1I5MM
2741686 LENTE REFLECTANTE LASER SUP 30*14 T2
2741675 (1.0mm) e a BOQUILLA ALIMENTACION 1.0MM LASER SUP
2741664 (1.2mm) \ [l BOQUILLA ALIMENTACION 1.2MM LASER SUP
2741653 (1.6mm) =) = BOQUILLA ALIMENTACION 16MM LASER SUP
N
2741712 i BOQUILLA TOPE APORTACION 1,2MM LASER SUP
- <
2741723 (1.0mm) ' BOQUILLA APORTACION 1 HILO 1.0MM LASER
2741734 (1.2mm) ﬁ | | BOQUILLA APORTACION 1 HILO 1.2MM LASER
2741745 (1.6mm) » = BOQUILLA APORTACION 1 HILO 1.6MM LASER
2741756 ! - BOQUILLA ESQUINA EXTERIOR LASER SUP
2741760 BOQUILLA LASER SUP
2741771 - JUNTA LENTE LASER SUP
2741782 CANON CON ESCALA LASER SUP
2741793 CANON CON ESCALA LARGO LASER SUP
2742003 CANON DE ACERO CON ESCALA DOBLE HILO
2742110 S} PISTOLA LASER SUP-20

8
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CONSUMIBLES Y ACCESORIOS PARA PISTOLA LASER FIBRA SUP20-23

Descripcion

\ NIPPON

\ ) GASES

"

Welding & Cutting

2742084 ‘ PISTOLA LASER SUP-21
~=3i] .
2742073 ' g\ PISTOLA LASER SUP-23
,:' /"'
2741970 !\ Il BOQUILLA 2 HILOS 1.6MM LASER SUP23
- & L
2742062 !\ Il BOQUILLA 2 HILOS 1.6MM LASER SUP23
@@
2742040 . BOQUILLA APORTE HILO LASER 1.2MM
2742051 .'E BOQUILLA APORTE HILO LASER 1.0MM
2742036 ‘ BOQUILLA APORTE HILO LASER 1.6MM
2742025 ARRASTRADOR 1 HILO LASER SUP20-21
2742014 ARRASTRADOR 2 HILOS LASER SUP20-21

ATodos los precios estdn sujetos a posibles modificaciones sin previo aviso.

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com

+34 91453 30 00
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Welding & Cutting
SOLDADURA LASER AIRE 1200W / 1500W / 2000W
SOPLETE S23, 1DIBUJO, (4 en1)

1 VELOCIDAD Y PRECISION
2 MiINIMA DEFORMACION
3 FACIL MANEJO

El equipo laser para soldadura de fibra es una herramienta muy avanzada que ofrece una
serie de ventajas significativas en comparacion con otros sistemas de soldadura. La precision y
la velocidad de la soldadura laser hacen que sea una herramienta muy util para
trabajar con metales, especialmente cuando se requiere una alta calidad de soldadura.

Una de las principales ventajas de la soldadura laser es su capacidad para soldar piezas muy
finas y detalladas. Esto se debe a que la fuente de calor es muy focalizada, lo que significa
que se puede controlar con precision la cantidad de energia que se aplica a la pieza. Ademas,
la soldadura laser produce muy poco humo y no requiere consumibles adicionales, lo que la
convierte en una opcion mas respetuosa con el medio ambiente.

Otra ventaja importante de la soldadura laser es su capacidad para trabajar con una amplia
variedad de materiales, incluyendo acero inoxidable, acero al carbono y planchas galvanizadas.
La soldadura por arco a menudo tiene dificultades para soldar estos materiales, lo que significa
que la soldadura laser puede ofrecer una alternativa mas eficaz y eficiente.

En general, la soldadura laser es una opcion altamente versatil y eficaz para trabajar con
metales. Ofrece una gran precision, alta velocidad y produce muy poca deformacién en la
pieza, lo que significaque es una opcion muy popular en muchas industrias. Ademas, la soldadura
laser es facil de usar y no requiere una gran cantidad de experiencia por parte del soldador, lo que
significa que puede ser una opcidn rentable y eficiente para una amplia variedad de proyectos.

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com +34 91453 30 00 C/Orense, 11-28020 Madrid




CATALOGO GRUPOS LASER

1. SOLDADURA LASER
1.1. CARACTERISTICAS GENERALES

Potencia del laser 1200W 1500W

Diametro de alimentacién de

Estandar 0,8-1,6 mm
alambre

Requisitos de las uniones Soldadura por auto fusion para el espesorde chapade <15%y <

soldadas 0,5mm Soldadurade relleno<1,2mm.
Peso neto de Ig carroceria del LEKG
equipo
Peso neto del alimentador de 13.2KG
alambre
Peso de los equipos en bultos B6KG

grandes

Dimensiones del embalaje del

. Largo: 870 mm Ancho: 520 mm Alto: 960 mm
equipo

Espesorde soldadura <4mm <bmm

Longitud total del cable de la | 7m(lalongituddel tubo de alimentaciénde alambrees de 5

antorcha metros)
Peso de laAntorcha <0.7KG
Potencias tgtales de los 4 EKW 5 EKW
equipos
Lenguaje del sistema Espanol, chino, inglés, coreano, japonés, aleman, frances, etc.

Tension/Frecuencia Monofasico estandar 220V 50/60HZ




1.2. PARAMETROS DE SOLDADURA

CATALOGO GRUPOS LASER

Acero al carbono, acero inoxidable, aleacién de aluminio, etc.

Soldadura No tiene Obstruido / 500~500 2 0.1~0.2M
atope W oa
Angulo . 0.1~0.2M

0.5mm interno <0.12 Obstruido / 300~500 2 30-50 o
Esquina 1 \inguno | Obstruido / 300~500 2 0.1-0.2M
exterior pa

<02 | Obstruido / 500~700 2 3050 | 002N

Soldadura pa
atope :

<05 Si 0.8 500~700 2 2040 | O poa'ZM
, <02 | Obstruido / 400~600 2 3050 | 002N
Angulo pa
1.0mm interno oo
0.2-0.5 Si 0.8 500~700 2 20-40 T
, <02 | Obstruido / 400~600 2 3050 | 002N
Angulo pa
Externo 3
0.2-05 Si 0.8 500700 2 2040 | O poa'ZM
<04 Obstruido / 700~1000 2~2.6 0.1~0.2M

Soldadura pa

atope :
0.4~1.0 Si 1 800-1200 | 2-2.6 01 poa~2M
, <04 Obstruido / 700~1000 2~2.6 0.1~0.2M
Angulo 20-40 pa
2.0mm interno oo
0.4-1.0 Si 1 800-1000 | 2-2.6 g,
, <04 | Obstruido / 700-1000 | 2~2.6 0.1-0.2M
Angulo pa
Externo 3
0.4-1.0 Si 1 800-1000 | 2-2.6 01 pg.zm
<05 | Obstruido / 900~1200 | 2.6-338 0.1-0.2M

Soldadura pa

atope ~ :
0.5-1.2 Si ronz | 091201 963 0.1-0.2M
0 0a
) <05 Si / 900~1200 | 2.6-3.8 0.1~0.2M
Angulo pa
3.0mm interno - 20-30 :
0.5-1.2 Si ronz | 100020 1 o638 0.1-0.2M
0 oa
, <05 | Obstruido / 900~1200 | 2.6-3.8 0.1-0.2M
Angulo pa
Externo ~ 3
05~12 | Obstruido | 1.0/1.2 ]0000 201 2638 0.1 p%ZM




1.2. PARAMETROS DE SOLDADURA

CATALOGO GRUPOS LASER

Acero al carbono, acero inoxidable, aleacién de aluminio, etc.

4.0mm

1200~15

10-20

trui _
<0.5 Obstruido / 00 2.6-3.8
soldadura
atope
1.0/1.21 1400~15
0.5~1.2 Si 5 00 2.6-3.8
<0.5 Obstruido / 120000~15 2.6-3.8
angulo
interno
1.0/1.21 1300~15
0.5~1.2 Si 5 00 2.6-3.8
<0.5 Obstruido / 120000~15 2.6-3.8
esquina
exterior
1.0/1.21 1400~15
0.5~1.2 Si 5 00 2.6-3.8

0.1~0.2
Mpa

0.1~0.2
Mpa

0.1~0.2
Mpa

0.1~0.2
Mpa

0.1~0.2
Mpa

0.1~0.2
Mpa




CATALOGO GRUPOS LASER

1.3. COSTES DE UTILIZACION

Partes consumibles 0,64€/H 0,64€/H
Consumo de gas(soldeo continuo) 0.01m*/H 0.01m*/H
Poder total 4.5KW 5.5kw/H

Consumo total de energia(con un

rendimiento de soldadura del 60%) 2.TKW/H 3.3KW/H

Coste total de funcionamiento
(soldadura continua)(a TRMB/h) 118 € /H 126 €/H




1.4. VENTAJAS DE LA SOLDADURA LASER

CATALOGO GRUPOS LASER

Aporte de calor Muy alto Bajo Bajo
Deformacion de la pieza / _
' I .pl z Grave Escaso Extremadamente pequena
mordedura de aristas
Fuerza de soldadura Alto Alto Muy alta(fractura no

soldada))

Procesamiento de
seguimiento

Se necesita lijar

Sinlijar o lijado ligero

Sin lijar o lijado ligero

. Soldaduraentre 3y 10 Soldaduraentre 3y 10
Velocidad de soldadura Lenta nire oy ntre oy
veces mas rapida veces mas rapida
Soldadura de varios Soldadura de varios
Materiales aplicables Unidad materiales o entre materiales o entre
materiales diferentes materiales diferentes
Dilapidacion Mucho Poco El mas pequeno
Dificultad operativa Compleja Mas sencillo Mas sencillo
Sequridad No es seqgura Sequra Sequra
Refrigerado por aire y mas
. . Poco respetuoso con el . .
Medio ambiente . . Ecoldgico respetuoso con el medio
medio ambiente .
ambiente
Punto ajustable No Posible Amplia anchura ajustable

Método de refrigeracion

Refrigeracion por agua

Refrigeracion por agua

Refrigeracidn por aire

Funcionalidad

Soldadura simple

Soldadura simple

4enl

Estética de la soldadura

Diferencia

Bien

Muy bien




CATALOGO GRUPOS LASER

1.5. LISTA DE CONFIGURACIONES

Gabinete del chasis

Sistema eléctrico

Laser

1
1
Sistema de soldadura 1
1
1

Union de soldadura

Alimentador de alambre 1

herramientas de mantenimiento 1

Dimensiones 700*300*500mm.




CATALOGO GRUPOS LASER

2. COMPONENETES Y SISTEMAS BASICOS

2.1. LASER MAX

Longitud de onda central (nm)

1080=*10

Modo de funcionamiento

Continuo/ Modulado

Temperatura de funcionamiento 0—-45°C

Estabilidad eléctrica +2%

Conectorde salida OBH

Didmetro del nucleo 25um 20um
Longitud de la fibra de salidam 10

Alimentacion de entrada(V AC)

Individual 220x=10%V CA

Rango de ajuste de la potenciaen %

10-100

Calidad del haz M?

1.1 1.2

Método de enfriamiento

Refrigeracion por aire

Peso del laser

24KG 25KG

10



CATALOGO GRUPOS LASER

2.2. PISTOLA DE SOLDADURA

Cabezal 4 enTl:

@ Estructura del cabezal de soldadura de plastico mejorada, camara principal de color
negro azulado moldeada en una sola pieza, lo que mejora el rendimiento general de
proteccioncontrael polvoy las fugas.

@ | as lentes protectorasy de enfoque mejoradas se sustituyen en un cajon, lo que hace que
el uso diario sea mas protectory el mantenimientomas facily comodo.

@ Actualizada para aiadir una alarma de deteccion de temperatura para mejorar la vida Util
de la antorcha.

@ Estructuramejorada, tubo graduado anti salpicaduras optimizado sobre la base de la
estructura original para reducir la pérdida de cristales protectores.

@ Sistema de alimentacion de alambre con pantalla LCD completa, que utiliza un motor de
CC de alto torque, lo que hace que la alimentacion del hilo sea méas estable y suave.

@ Sistema de control cuatro en uno, conmutacion flexible entre soldadura, limpieza,
limpieza del cordon de soldaduray corte, configuracionde multiples alarmas de
sequridad, operacion simple y flexible.

1



2.3. SISTEMA 4EN1

Velocidad de 300.0

escaneo

Ancho de
escaneo

Potencia

Ciclo de
trabajo

Frecuencia
de pulso

3.00

850

100

2000

mm/s

mm

%

Hz

Laser "
habilitado '

Indicador
luz roja

(cave €
Modo de _

soldadura

Blogquear de
forma segura §©

Pagina de

inicio

Artesania

Configuracion

= Monitor

(4
o

Frecuencia de escaneo HZz

Ancho de escaneo mm
Potencia w
Ciclo de trabajo %
Frecuencia de pulso Hz

CATALOGO GRUPOS LASER

Laser habilitado

Indicador luz roja

@ Elsistema de soldadura azul y blanco de nueva generacion desarrollado tiene unaimagen comoda yun
funcionamiento sencillo y claro. Integralas funciones de soldadura, limpieza, limpieza de cordén de

soldadura y corte.

@ Después de unos sequndos de espera, la pagina principal de operacién del sistema ingresara a la
pantalla digital de alta limpieza en el dial. La perilla grande del equipo para ajustar la potencia y el
ancho del punto es mas facil de usar y conveniente para los operadores en el sitio.

@ Tiene una funcion tactil anti-accidental. Ajuste la perillay la pagina principal se mostrara como la
interfazde marcacion. Haga clic en la pantalla para cambiar a la pagina principal.

Q)

Artesania

Configuracién

Monitor

12



CATALOGO GRUPOS LASER

2.4. ALIMENTADOR DE HILO AUTOMATICO

@ Viene de serie con un alimentador de alambre de doble traccion con cuatro ruedas. La velocidad de
alimentacion del alambre es ajustable de 25 a 600 cm/min. Admite el modo de alimentacidn de alambre
continuo y por pulsos, lo que hace que la alimentacion del hilo sea mas estable y suave.

@ E|devanador viene de serie con un tubo de alimentacion de alambre de 1,6 mm y est4 disponible una rueda en forma
de U con un tubo de alimentacién de alambre de grafito(opcional) para soluciones de alimentacion de alambre de

aluminio.

@ Equipado con una pantalla LCD, que puede controlar de formainteligente la velocidad de alimentacion y

retirada del alambre.

Entornode colocacion

Plano, libre de vibracionesy golpes

Temperatura ambiente de trabajo (°C) -10~40

Humedad del ambiente de trabajo (%) <70
Peso maximo del cable soportado 20KG

Didmetro maximo del alambre admitido 2.0mm

13



2.5. REQUISITOS DE LAS INSTALACIONES

CATALOGO GRUPOS LASER

Fuente de alimentacion
Fuentede Tension trifasicade o
1 2?0V15./"/50HZ/60A requladaopcional de
alimentacion cinco hilos. Resistenciade tierra< 40
15KVA 0 20KVA
Nitrogeno(0,2MPa), argon (0,2MPa)Pureza 99 .9% | Medidorde gasargon
2 Gas ) .
o superior preparado por el cliente
Preste atencional
Requisitos de )
-10~40°C reemplazarlos cristales
temperatura
de proteccion.
Entorno de Requisitos de
3 trabajo humedad Menosdel 70
Sustitucionde los
cristales protectores
Requisitos de Sitio llano, sin vibraciones
cimentacion fuertes
La superficie estalimpiay libre de 6xido, O estandar de fabrica
4 Lamina . . .
cumpliendo con los estandares nacionales. Baosteel
Alambre de soldadura Peso delalambre de Se recomienda utilizar
Alambre de de aceroinoxidable, | soldadura<20KG Diametro | alambresde soldadura de
5 soldadura acero al carbonoy delalambre de soldadura | aluminio de la serie 5, por
aluminio <2mm ejemplo, 5356.

14



CATALOGO GRUPOS LASER

EQUIPOS DE LIMPIEZA Y DECAPADO LASER
1500W - 2000W

DESCRIPCION 1500W NG / 2000W NG

El funcionamiento de la limpieza con laser se basa en exponer un haz de luz a lasuperficie. Si no
hay suciedad (por ejemplo, 6xido), el rayo laser se refleja. Si haycorrosién, absorbe el haz. Debido
a la energia térmica del laser, la fuerza de lasmoléculas de 6xido de metal que forman el 6xido
disminuye. Se colapsan, sedesprenden del metal, se derriten y se evaporan.

El funcionamiento de la limpieza con laser se basa en exponer un haz de luz a lasuperficie. Si no
hay suciedad (por ejemplo, 6xido), el rayo laser se refleja. Si haycorrosién, absorbe el haz. Debido
a la energia térmica del laser, la fuerza de lasmoléculas de oxido de metal que forman el dxido
disminuye. Se colapsan, sedesprenden del metal, se derriten y se evaporan.

Los equipos de limpieza laser se utilizan principalmente para eliminar contaminantes de superficies
metélicas. Este método es adecuado para eliminar oxido, barniz, pintura, sustancias organicas, aceites,
hollin y otros contaminantes.

La tecnologia también se utiliza con éxito para limpiar, piedra, ceramica y hormigon.

cODIGO MODELO CLAVE
CONSULTAR G. LIMPIEZA LASER 1500W NG A
CONSULTAR G. LIMPIEZA LASER 2000W NG A

MODELO LASER 1500W NG LASER 2000W NG

Potencia del laser W 1500 2000

Voltaje V Monofasico220/110

Longitud cable de fibra m 10

Longitud de honda Nm 1070

Frecuencia del laser Hz 50-60

Velocidad de limpieza M2/Hora <30M?*/Hora <50M?%/Hora

Amplitud de rayo mm 10-150 mm

Estilo laser mm Laserde fibra

Velocidad de escaneo mm/s 0-3000 mm/s 0-5000 mm/s

Sistemade
refrigeracion
Peso de laantorcha de

Enfriamiento por agua 1P

kg 0.8
mano
Dlsta.nma de la pistola om 30-50
al objeto
R.ango de escaneodela mm 80(150 opcional)
pistola
L.ongltud del cable de m 10
fibra

Tolerancia dela

potencia de salida B Menos que 2%

8
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CATALOGO GRUPOS LASER

Componentes de limpieza laser

Calidad del laser

Laser de alta estabilidad y durabilidad.
Tiene las ventajas de una alta eficiencia de conversion electrodptica, buena calidad de haz, alta
densidad de energia, amplia frecuencia de modulacion, gran fiabilidad, larga vida util y funcionamiento
sin mantenimiento. Sus caracteristicas de salida de fibra Optica facilitan la integracion con robots en
equipos de fabricacion flexibles para satisfacer las necesidades del procesamiento tridimensional.
Laser continuo, Utilizamos un laser de onda continua(CW) que da mejores resultados, respecto a
otros laseres. :

Tienen una velocidad de soldadura de 0-60mm/s, una velocidad muy
superior a otros tipos de soldadura.

La misma maquina puede usarse en muchos tipos de trabajos, ya que se
puede variar la profundidad, la anchura y el acabado de la soldadura.

L EL . C 2000 |
Ahorro en consumo eléctrico, horas de trabajo, gas y material de - =
aportacion.
Refrigerador:

El enfriador de agua incorporado viene en un gabinete compacto. Adopta un
cabezal de soldadura laser de fibra especial y la lente puede soportar 24 horas por
dia con un buen sistema de enfriamiento. Menor consumo de energia alta
eficiencia de conversion fotoeléctrica. 100.000 horas de vida util.

Cabezal laser:

Cabezal Laser ZBTK
Peso de la antorcha de mano 0.8Kg
Ancho de limpieza <110mm
Longitud de limpieza <110mm
Precision de limpieza <lum
Velocidad de limpieza <2000mm/seg
Modos de limpieza Linea

recta/rectangulo/circulo/elipse/arco
Potencia <2000W / CW
Distancia de la pistola al objeto 30~50 cm
Rango de ajuste de la potencia 10%~100%
Tolerancia de la potencia de salida Menos que 2%
Velocidad max. de escaneo 30000 mm/s
Rango de escaneo de la pistola 80mm(150mm Opcional)

Ventajas:

La principal ventaja de la limpieza con laser es que es sin contacto. La
boquillano toca la superficie a mecanizar. Por lo tanto, el material
procesado no se dafna. El rayo laser solo evapora los contaminantes.
Esto hace que lalimpieza con laser sea diferente ala mecanica, que (@&
puede danar el propio producto. \

Al realizar el arenado, el material contaminado es “bombardeado” con pequenas particulas de arena. Al caer a
gran velocidad, descascarillan los contaminantes de la superficie. Pero tal impacto puede dafar el producto y
alterar su estructura.
Eltratamiento sin contacto también es una ventaja sobre los métodos de limpieza quimica. En el segundo
caso, los contaminantes se disuelven mediante soluciones especiales, que pueden alterar la superficiey la
estructura del material.
8
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Accesorios de seguridad laser CATALOGO GRUPOS LASER
Ropa de proteccion

DESCRIPCION

Laropa de proteccion esta clasificada como equipo de proteccion individual segun el Reglamento
2016/425 de la UE, cuyo objetivo es proteger el torso, los brazosy las piernas, por ejemplo, contra efectos
daninos durante el trabajo.

Laropa de proteccion esta fabricada con un material robusto especial que cumple las estrictas normas
de sequridad para el procesamiento de materiales.

Apta para actividades exigentes como la soldadura eléctrica, incluida la soldadura por plasma, el corte 'y
la soldadura por gas, asi como la soldadura por laser.

Lalinea cumple los requisitos de la norma EN ISO 11612.

El cumplimiento de estas propiedades de proteccionimplica que el usuario esta protegido contra el
contacto breve con unallama, asi como contra el calor convectivoy radiante definido, las salpicaduras de
soldaduray laradiacion UV.

GORRA PROTECTORA CODIGO MODELO CLAVE

CONSULTAR GORRA A

* Adecuado para su uso conradiacion laser dispersa.

* Noesadecuado parala proteccion contra la exposicion directa a rayos
laser.

» Colorestandar: negro con costuraamarilla.

* Material: tela de sequridad especial respetuosa con la piel.

A . Lavablea 40

* Talla unica: ajuste individual en la forma de la cabeza gracias a la tira con
conexion de velcro.

GORRO PROTECTOR cODIGO MODELO CLAVE

CONSULTAR GORRO A

» Adecuado para su uso con radiacion laser dispersa.

* Noesadecuado para la proteccion contra la exposicion directa a rayos
laser.

» Color estandar: negro con costuras amarillas.

‘ * Material: tejido especial respetuoso con la piel.

+ Lavablea40°.

» TallaL: paraperimetrocraneal de 57a 60 cm.

GUANTES DE PROTECCION 2K cODIGO MODELO CLAVE
CONSULTAR GUANTES DE PROTECCION 2K A

» Adecuado para su uso con radiacion laser dispersa.

* Noesadecuado para la proteccion contra la exposicién directa a rayos
laser.

» Colorestandar: negro con costuras amarillas.

* Material: tejido especial respetuoso con la piel.

 Lavable a 40°.

* 1parcontejido de dos componentes.

* Lamayor flexibilidad del tejido en la zona de agarre permite la maxima
motricidad.

» Disponible en talla 6-7-8.

8
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CATALOGO GRUPOS LASER
GUANTES DE PROTECCION 1K  cODIGO MODELO CLAVE

CONSULTAR GUANTES DE PROTECCION 1K A
» Adecuado parasu uso conradiacion laser dispersa.
* Noesadecuado parala proteccion contra la exposicion directa a rayos
laser.
* 1parconuntejido especial respetuoso con la piel.
» Color estandar: negro.
» Facil limpieza(apto paralavadora).

+ Peso por unidad de superficie: aprox. 1050 g/m?.
» Grosor: aprox. 3,0 mm.
+ Size:8-10-12.

GUANTES DE PROTECCION 3K cODIGO MODELO CLAVE

CONSULTAR GUANTES DE PROTECCION 3K A

* Adecuado parasu uso conradiacion laser dispersa.

* Noesadecuado para la proteccion contra la exposicion directa a rayos
laser.

* Tparconuntejido especial respetuoso con la piel.

» Color estandar: negro.

+ Facil limpieza(apto para lavadora).

+ Peso por unidad de superficie: aprox. 1050 g/m?.

* Grosor: aprox. 3,0 mm.

e Size:8-10-12.
DELANTAL DE PROTECCION cODIGO MODELO CLAVE
CONSULTAR DELANTAL DE PROTECCION A

* Adecuado parasu uso conradiacion laser dispersa.

* Noesadecuado parala proteccion contra la exposicion directa a rayos
laser.

» Color estandar: negro con costura amarilla

* Material: tela de sequridad especial respetuosa con la piel.

* Lavable a 402

* Proteccionde gran parte del torsoy la parte superior de las piernas

* Muy adecuado para combinar con pantalones de seguridad.

» Agradable comodidad de uso gracias a los numerosos detalles de la prenda.

CONJUNTO DE TRAJE DE cODIGO MODELO CLAVE
PROTECCION UV
CONSULTAR CONJUNTO DE TRAJE DE PROTECCION UV/(AZUL) A
CONSULTAR CONJUNTO DE TRAJE DE PROTECCION UV(BLANCO) A

* Cuelloalto con botones a presion.
» Cremallerafrontal oculta.
* Mangas con punos escurridizos en corte raglan.
+ Cinturaelastica ajustable.
* Tejido de marcaje.
W * Sinbolsillos.

‘- * Nivel de prestaciones: UPF50+.
RV _ _ :

b e » Pesodel producto: aprox. 750 g (conjunto total sin embalaje).
Monoy capucha disponibles en tallasdela S a la XXL.

* Incluye: mono de proteccion UV, capucha de proteccion UV extra grande, b

\ % pares de guantes de proteccion UV - Naranja(desechables), un par de
SN guantes interioresy un manual de instrucciones. 8

,_
-~
.
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CATALOGO GRUPOS LASER

PANTALONES DE CODIGO MODELO CLAVE
PROTECCION

CONSULTAR PANTALONES DE PROTECCION A

* Adecuado para su uso con radiacion laser dispersa.
* No esadecuado para la proteccion contra la exposicion directa a rayos
laser.

* Protecciondel torsoy las piernas.

* Muy adecuado para combinar con chaqueta de seguridad.
Ty = e I Aplicacién de bandas reflectantes.
v | ww | ws =mn | * Colorestandar: negro con costuraamarilla.
e : » Material: tela de seguridad especial que noirritala piel.
IiC : » Lavable a 40°
=TT -+ T =+ * Disponibleen tallas S-XXL.

CHAQUETA DE PROTECCION  cODIGO MODELO CLAVE

CONSULTAR CHAQUETA DE PROTECCION A

* Adecuado parasu uso conradiacion laser dispersa

* No esadecuado para la proteccion contra la exposicion directa a rayos
laser.

» Colorestandar: negro con costuras amarillas

* Material: tejido especial respetuoso con la piel

* lavable a 404

woc| s e s e Byena combinacion con pantalones de seguridad

i » Agradable comodidad de uso gracias a los numerosos detalles de la prenda

* Bandasreflectantes.

——1°* Bolsillos para gafasy guantes de seguridad laser.

ww | em | wew ] e e [Jisponible en tallas S-XXL.

98- 11 B6-89

Cabinas de proteccion

CABINAS DE PROTECCION CcODIGO MODELO CLAVE
LASER
CONSULTAR CABIN XL (Bm x 10m x 2,5m) {1} A
@‘ CONSULTAR CABINM(3mx3,7m x 2,3m){2} A
T CONSULTAR CABIN S(3m x 2,5m x 2,3m) {3} A
< Tolerancia: +/-1mm/metro lineal.
1. Apto para todos los tipos de laser de 180-11000 nm.
La estructurade la pared del soporte se compone de perfiles de sistema de
aluminio en40 mm x 40 mm o 40 mm x 80 mm, dependiendo de los
requisitos estaticos, completamente construidos con tapas de cubiertay
A "\.\ perfil de celosia.
r * Elelemento de superficie consiste en una placa multicapa especial de
2. “ aluminio de 4 mm de grosor, cepillada mate.
Todos los materiales de las cabinas de proteccién instaladas por nosotros se
prueban segun lanorma EN 12254. La construccion se realiza de acuerdo con
Af; sus especificacionesy las condiciones estructurales en el lugar de montaje.
—— Nuestras cabinas de proteccion laser son conformes alanorma EN 60825-4.
3. q

8
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CATALOGO GRUPOS LASER

Barreras de proteccion moviles

Pantallas laser

DESCRIPCION

Las pantallas moviles ofrecen una proteccion 6ptima para todo tipo de laseres.

Son especialmente facilesy flexibles de manejar.

Todos nuestros escudos de proteccion laser estan certificados segun la norma EN 12254.
Podemos realizar dimensiones especiales o ventanas de proteccion laser integradas.

Pantalla laser MODELO CLAVE

Pantallalaser 240-1000 x 2000 A

* Compuesta por 1Tmodulo 2x1 m(ancho x alto).
* Tamano total aprox. 1x2 m.
* Tolerancia: +/-10 mm.
» (Cortinade carbono negro, con marcoy bolsa de transporte.
» Cintade velcro parala conexion
proteccion para mas modulos.

Niveles de proteccion segun EN 12254:
180 -315 DAB8+1RAB3+MABbY
> 315-1050 D ABbS

>1050-1400 D AB4

> 315-1400 1AB7+R AB6 +M AB8
>1400-11000 DIRAB2 +M AB3Y

PF CE

Densidades de potencia segun EN 12254:
180-315 100 seg 100 kW/m?2(10 W/cm?)

>1050-1400 100 seg 2,5 MW/m?*(250 W/cm?)
>1400-11000 100 seg 100 kW/m?(10 W/cm?)

Disponible en las siguientes medidas:
Pantalla laser 240-1000 x 2000

Pantalla laser MODELO CLAVE

Pantalla laser 240-3000 x 2000 A

* Compuestade 3 modulos 2x1 m(HxA).

* Tamano total aprox. 2x3 m.

* Toleranciapro modulos: +/-10 mm.

» Cortinade carbono negro, con marcoy bolsa de transporte.

» Cintade velcro parala conexion segura por laser de los sistemas de
proteccion para mas modulos.

Niveles de proteccién segun EN 12254:
DAB8+IRAB3 +M AB5Y 180 - 315

DAB5 + | AB7+RAB6 + M AB8 >315 - 1050
D AB4 +1 AB7+RAB6 + M AB8 >1050 - 1400
DIR AB2 + M AB4Y >1400 - 11000

PF CE

Disponible en las siguientes medidas:
Pantalla laser 240-3000 x 2000

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com

Densidades de potencia segun EN 12254:
180-315 100 seg 100 kW/m?(10 W/cm?)
>1050-1400100 seg 2,5 MW/m?(250 W/cm?)
>1400-11000 100 seg 100 kW/m?(10 W/cm?)
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. . .. CATALOGO GRUPOS LASER
Pantallas méviles de proteccion

DESCRIPCION

Las pantallas de sequridad laser méviles son adecuadas para todos los tipos de laser de 180 - 11000 nm,
segun los datos del lasery los niveles de proteccion determinadaos.

Mddulo para pantalla de MODELO CLAVE
proteccion

PANTALLA MOVIL 250-1,25x2,2

* Aptaparatodotipode laseres de 180-11000 nm.

* Dimensiones: 1250 x 2200 x 60 mm (AnxAlxPr), incl. 30 mm de altura del pie.
* Tolerancia: +1,0 mm/metro lineal.

* Espesordel panel compuesto de aluminio aprox. 4,00 mm.

» Bastidor Perfil de aluminio.

« Color: plata.

+ Constade 1 modulo.

* Ampliable modularmente con el soporte de conexion PEGASUS.

* Puntales de soporte incluidos.

Niveles de proteccion segun EN 12254: Densidades de potencia fegun EN 12225‘“
D ABI10 + IR AB5 + M ABBY 180 - 315 180-315 100 seg 10 MW/m*(1kW/cm?)
DR AB7 +| AB8 + M AB10 >315 - 1050 >1050-1400100 SEg 250 MW/m2(25 KW/CmZ)
DAB7+IAB8+RAB6+MABI0 >1050 - 1400 DIR >1400-11000 100 seg 10 MW/cm® (1kW/cm?)
AB4 +M ABBY >1400 - 11000
PF CE
Madulo para pantalla de MODELO CLAVE
proteccion

PANTALLAMOVIL 250-3,8x2,2 A

* Aptaparatodotipode laseres de 180-11000 nm.

* Dimensiones: 3800 x 2200 x 80 mm (AnxAlxPr), incl. 30 mm de altura del pie.
* Tolerancia: +1,0 mm/metro lineal.

* Espesordel panel compuesto de aluminio aprox. 4,00 mm.

» Bastidor Perfil de aluminio.

« Color: plata.

+ Constade 3 modulosy 2 soportes de conexion.

* Losmodulos estan unidos entre si por lasery pueden girarse 90°.

* Ampliable modularmente con el soporte de conexion PEGASUS.

* Puntales de soporte incluidos.

Niveles de proteccion segun EN 12254: Densidades de potencia segun EN 12254:
D AB10+IR AB5+M ABBY 180 - 315 180-315 100 seg 10 MW/m? (1 kW/cm?)
DR AB7+1AB8+MAB10 >315-1050 >1050-1400 100 seg 250 MW/m?*(25 kW/cm?)
DAB7+1AB8+RAB6+MABI0O >1050-1400 >1400-11000 100 seqg 10 MW/cm?(1 kW/cm?)
DIR AB4 + M ABLY >1400-11000
PF CE

Accesorios:

Soporte de conexion : ﬁ Ruedas:

Dimensiones: 2140 x 40 x 2 mm Juego de ruedas por modulo.

(AnxAIxPr). Incluidas 2 correas:
superior e inferior, con material
de montaje.

Compuesto por 4 ruedas
giratorias de 50 mm de altura,
con bloqueo total.
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CATALOGO GRUPOS LASER

Proteccion movil de grandes superficies

DESCRIPCION

Cortina de sequridad laser en bastidor movil:

>

>
>
>
>

vV v v

Para todas las longitudes de onda de 180-11000 nm.

Anchura seccion central: aprox. 2150 mm.

Posibilidad de anadir 2 brazos giratorios aizquierday derecha, longitud cada uno 700 mm 0 17100 mm.
Altura: aprox. 2100 mm.

Giratorio: 360 °, libremente desplazable, de serie 4 ruedas giratorias, 2 ruedas giratorias con frenoy 2
sin freno.

Diametro de las ruedas: 75 mm.

Material: tubosy perfiles de acero.

Diametro del tubo redondo: 35 x 2,5 mm.

Perfil cuadrado 50 x 30 x 2 mm.

Cortina de seguridad MODELO CLAVE

CORTINA BUD A

* Peso:1kg/m?2

« Tolerancia: +/- 25 mm.

* Grosor del material: aprox. 0,8 mm.

+ Completamente montado con ojales,cinta de velcroy bucle parala
conexion segura por laser de los sistemas de proteccion - opcional con
cargo adicional.

* Probadosegun DIN EN IS0 25980:2014

« Clasificado enla clase de proteccién contraincendios B1(retardante de

llama)segun DIN 4102-4:2016-5

5
Niveles de proteccion segun EN 12254: Densidades de potencia segun EN 12254:
180-315 D AB8 +IRA83 + M ABLY 180 - 1050100 seqg 100 kKW/m? (10 W/cm?)
> 315 -1050 DAB5+1AB7+RAB6+M AB8 >1050-1040100seg 2,5 MW/m? (250 W/cm?)
> 1050 -1400 DAB4+1AB7+RAB6+MABS >1400 - 11000 100 seg 100 kW/m? (10 W/cm?)

>1400-11000 DIR AB2 + M AB3Y

PFCE

Disponible en las siguientes medidas:

~2100x 2100 mm Disponible en los siguientes colores:
-2800x2100 mm -negro

-3200x 2100 mm -negro/carbon

-3500x 2100 mm - carbon/carbon

-3900x 2100 mm - carbén/blanco

-4300x 2100 mm - blanco
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CATALOGO GRUPOS LASER

Proteccion moévil de grandes superficies

DESCRIPCION

Cortina de sequridad laser en bastidor movil:

>

>
>
>
>

vV v v

Para todas las longitudes de onda de 180-11000 nm.

Anchura seccion central: aprox. 2150 mm.

Posibilidad de anadir 2 brazos giratorios aizquierday derecha, longitud cada uno 700 mm 0 17100 mm.
Altura: aprox. 2100 mm.

Giratorio: 360 °, libremente desplazable, de serie 4 ruedas giratorias, 2 ruedas giratorias con frenoy 2
sin freno.

Diametro de las ruedas: 75 mm.

Material: tubosy perfiles de acero.

Diametro del tubo redondo: 35 x 2,5 mm.

Perfil cuadrado 50 x 30 x 2 mm.

Cortina de seguridad MODELO CLAVE

CORTINABUD PRO A

* Peso:2,2kg/m2
Tolerancia: +/- 25 mm.

* Grosor del material: aprox. 0,8 mm.

+ Completamente montado con ojales,cinta de velcroy bucle parala
conexion segura por laser de los sistemas de proteccion - opcional con
cargo adicional.

* Probadosegun DIN EN IS0 25980:2014

« Clasificado en la clase de proteccién contraincendios Bl(retardante de

llama)segun DIN 4102-4:2016-5

5
Niveles de proteccion segun EN 12254: Densidades de potencia segun EN 12254:
180-315 DAB9+1RAB4+MABGY 180-315 100 sec 1000 kW/m' (100 W/cm')
>315-532 DAB7+IR AB6 + M AB8Y > 315-1050 100 sec 10000 kW/m'(1000 W/cm')
>532-1050  DAB7+IRAB7+MAB8Y >1050-1400 100 sec 25000 kW/m' (2500 W/cm’)
>1050-1400 ~ DABB+1RAB7+MAB8Y >1400-11000 100 sec 1000 kW/m'(100 W/cm')
>1400-11000 DAB3+1RAB4+MAB3Y
PF CE
Disponible en las siguientes medidas: Disponible en los siguientes colores:
-2100x 2100 mm - negro
-2800x 2100 mm -negro/carbon
-3200x 2100 mm - carbon/carbon
-3500x 2100 mm - carbén/blanco
-3900x 2100 mm - blanco
-4300x 2100 mm
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CATALOGO GRUPOS LASER

PANTALLA AUTO LASER MAXIMUS

SOLDADURA LASER

Casco de seqguridad laser para laseres
manuales y todas las aplicaciones de
soldadura con proteccion laser permanente
y pantalla antideslumbrante automatica
(ADF)conmutable para trabajos de
soldaduray para trabajos mecanicos con
amoladoras angulares.

Caracteristicas técnicas

e ADF-Gama oscurecedora 4/6-8(9-13). Amplia
zona de vision 6x 68,5 mm.

e Maxima proteccion ocular disponible segun
EN207 Vidrio absorbente de laser. 950-1100nm D
LB7*+IR LB8(0D8+)

e (ascoflexibley ajustable Coverlens + Filtro de vidrio + ADF + Coverlens
e Compatible con suministro de aire fresco 10
]
e Fuente de alimentacion con célula solary 2 o B
baterias de iones de litio w T
B B
e Mayor cobertura de la superficie y mejor B D
disipacion del calor. Punto de fusiona 600%(mas ¢ 4
alto que los cascos de soldadura estandar) = 3
2
e Atenuacion regulable y automatica 1L - YT TE— -
700 750 800 850 900 950 1000 1050 1100 1130 1200
e Rapido tiempo de respuesta del obturador Langitud de onda [rm

e |S016321: Resistencia al impacto a alta velocidad
Level E.

Modelo disponible

2742320 PANTALLA AUTO LASER MAXIMUS

8
soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com +34 91453 30 00 C/Qrense, 11-28020 Madrid



mailto:soldadura@nippongases.com
mailto:soldadura@nippongases.com

CATALOGO GRUPOS LASER

3. Recomendaciones de seguridad

Lea atentamente el manual de usuario para garantizar la sequridad del equipo y del operario.
Compruebe que todos los componentes del equipo de soldadura funcionen correctamente. La
radiacion del laser mal dirigida puede ser perjudicial para los ojosy provocar quemaduras en la
piel o Incendio de materiales combustibles en el entorno de trabajo.

Esimportante no apuntar a ningun objeto, persona o animal con la pistola lasery proteger la vistay
la zona facial del operario que hace uso de una maquina de soldadura laser.

Utilice gafas de proteccion laser o mascaras de proteccion que sean adecuadas para proteger

los rayos de soldadura laser. Recomendamaos proteccion visual Norma EN 207: proteccion
individual de los ojos. Norma EN 208: para gafas de proteccion para ajuste laser.

Clase 0D4, 200-450nm/800-2000nm de proteccion o superior.

Hay que tener precaucion con las chapas que se estan soldandoya que los metales pueden llegar
a coger altas temperaturas. Sin embargo, el mayor peligro suele deberse a laradiacion laser
reflejada: la mayor parte de la radiacion laser se refleja primero en el material. A esto podemos
agregar los reflejos de los bordes de la pieza de trabajo como resultado de la turbulencia en el
charco de soldadura, etc. Es muy importante trabajar con guantes de protecciony llevar ropa
adecuada de proteccion de soldadura para evitar gquemaduras.

Se debe bloguear laradiaciony los reflejos mal dirigidos. Es necesario establecer un area de
seguridad con mamparas para delimitar el puesto de soldadura donde solo un operario trabaje
cuando se esta soldando. Retirar del area de trabajo donde se esta soldando con equipos laser todo
producto explosivo, inflamable o disolvente. No permitir la presencia de haces en zonas de paso. No
dejar el laser desatendido cuando la maquina este encendiday limitar la duraciony nivel de
exposicion

Dependiendo de los materiales que se suelden, la soldadura laser puede generar humos

peligrosos para la salud. Por lo tanto, es importante siempre proporcionar suficiente extraccion

y aire fresco.

Modo de utilizacion:
Son equipos muy manejables, faciles de aprender para operar, permiten realizar soldaduras de
altas penetraciones, resistentes y con un acabado profesional.

Consumibles:
Los principales consumibles de la maquinaria de soldadura por laser son, principalmente, las
lentes protectorasy las boquillas intercambiables de la pistola de la soldadura.

Mantenimiento:

El mantenimiento de las maquinas de soldadura por laser es muy sencillo. Cuando se termina
de trabajar con el equipo laser es importante apagar el equipo y limpiar el cabezal de la pistola de
soldadura. Ademas, se requiere cambiar de vez en cuando la lente protectora y la boquilla
de cobre. Si se trabaja con aportacion, es interesante revisar el sistema de alimentacion de vez
en cuando.
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SERVICIO POSTVENTA
INSTALACION DE EQUIPOS

CATALOGO GRUPOS LASER

Capacitacidn del personal para mejorar la eficiencia
de la produccion.

O Antes de enviar el equipo
El comprador debera tener preparado lo siguiente:

Toma de corriente monofasica

Botella de gas argon
Manometro
20L. de agua destilada

Hilo de aportacién que habitualmente trabaje

O Contenido de la formacién

Incluye: principios laser, estructura del equipo,
instrucciones de proceso, mantenimiento del
equipo, proteccion de seguridad laser,
procedimientos operativos y solucion de

problemas simples, etc.

U Periodo de garantia del equipo

= Lagarantia cubre 12 meses a partir de lafecha
de facturacion, tal y como se reflejaenla
citada ley de comercio minorista para

productos industriales.

Q Certificado de formacion

Los operarios del laser recibiran al finalizar el
curso, un certificado el cual acredita que ha
recibido la formacion completa tanto del manejo
del equipo y los riesgos de seguridad y salud.

Instalacion de equipos calidad profesional

A
a0l
Instalacion
del equipo

Nuestra empresa
enviara técnicos
especiales al sitio parala
instalacion del equipo y
orientacion en linea.

Puesta en servicio

de los equipos
Una vezinstalado el
equipo, se llevarana
cabo varias
comprobaciones para
garantizar que los
clientes puedan

utilizarlo normalmente.

9
e
. Formacion in situ

Formacion sobre
mantenimiento de
equipos, seguridad y
proteccion,
procedimientos
operativos y resolucién
de problemas sencillos
en las instalaciones del
cliente o enlinea.

El S.A.T y transporte garantiza |la calidad del equipo

Después de
completar los
pasos anteriores,
el cliente realizara
la aceptaciény
obtendrael
certificado
correspondiente.
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Welding & Cutting

Nuestro servicio

e |Leofreceremos asistencia profesional.

e Formacidén en sus instalaciones.

o Puestaen marcha, todas las maquinas seran probadas y ajustadas segun los requisitos.
e (Garantizamos el suministro de consumiblesy repuestos.

e Servicio técnico nacional.

e (Garantia: 1ano parala maquina, 2 anos para la fuente laser (excluido el consumo)
Si el equipo falla dentro de un afio (excepto por factores humanos y elementos violentos,
partes consumibles excluidas) el comprador es responsable del mantenimiento.

@
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I | @

'ﬁ
-
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