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Desoxidante para la soldadura oxiacetilénica

Descripcion

Desoxidante en polvo para soldadura oxigas del aluminio y sus aleaciones .
Las piezas deben ser desengrasadas antes de soldarlas . Calentar la unién a
soldar y el extremo de la varilla de aportacién, sumergiéndola en el flux
hasta que se adhiera ala misma. Posteriormente aplicar la varilla y el flux a
la unién y proseguir su calentamiento, obteniéndose un resultado éptimo
con nuestra varila NIPPON TG-4047. Si fuera necesario, el ALUFLUXF
puede mezclarse con agua limpia formando una pasta para aplicar con
brocha. Los residuos del fundente deben eliminarse preferentemente
con agua caliente para evitar la corrosion, limpiando posteriormente con
un cepillo .

Aplicaciones

Soldadura de aluminio y aleaciones de aluminio, incluyendo
o aleaciones Al-Siy determinadas uniones disimilares. Adecuado
Caodigo: 2744700 o - - .
para aplicaciones oxigas y brasado utilizando varillas de aporte

compatibles para aluminio.

Indicaciones de empleo

Aplicar el desoxidante en el rea de soldadura. Calentar la union a soldar y el extremo de la varilla de aportacion sumergiéndola en el

flux hasta que se adhiera ala misma. Posteriormente aplicar la varilla y el flux a la unién y proseguir su calentamiento, obteniéndose un
resultado 6ptimo con nuestra varilla NIPPON TG -4047.

Mantener el envase cerrado y en ambiente seco.

Indicaciones de seguridad

Nocivo e irritante por inhalacion, ingestiony en contacto con la piel.

Provocairritacion ocular grave.

Nocivo para los organismos acuaticos. Evite vertidos al medio ambiente.

Manténgase el recipiente bien cerrado y en ambiente seco.

No comer, beber ni fumar durante su utilizacion.

Utilizar guantes, gafas, mascarafacial y ropa de proteccion durante su uso.

En caso de contacto con los ojos y la piel, lavese inmediatamente con agua abundante y acuda al médico.
Usar en areas bien ventiladas.

En contacto con &cidos libera gases muy téxicos.

Gamade fusion Analisis de Flux

Temperatura 500- 650°C Contiene Fundente basado en fluoruros

Datos de suministro
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