
ARRASTRADOR  DE HILO UNIVERSAL
Rectificador de hilo universal para soldadura 
MIG/MAG. Se conecta a cualquier máquina de 
soldadura de control de tensión CV.
Motor de hilo de 4 rodillos.
Parámetros esenciales MIG/MAG (up-slope, 
velocidad del hilo, burn back y post gas). 
Alimentación monofásica (230VAC).
Adecuado para antorchas refrigeradas por aire o por 
agua.
- Preajuste y lectura en tiempo real de la
corriente y tensión de soldadura en pantalla digital.
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MODELO ARRASTRADOR DE HILO 
UNIVERSAL

Tensión de alimentación V 230 (±10%)

Frecuencia Hz 50 / 60

Corriente primaria max. (MMA/TIG) A 0.27
Potencia max. absorbida (MMA/TIG) VA 63.40
Fusible A 1

Factor de marcha
60% 500

100% 350

Diámetro de hilo Ømm 0,8 – 1,6
Número de rodillos/potencia del motor -/W 4R / 50

Velocidad del hilo m/min 0,5 – 30m / min

Grado de Protección IP 23S

Clase de aislamiento Cl.I H

Peso Kg 18,38

Dimensiones (Al x An x Largo) cm 54,1 x 31,8 x 67

Características técnicas
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https://soldadura.nippongases.com/
mailto:soldadura@nippongases.com
https://soldadura.nippongases.com/
tel:3491453000
https://www.google.es/maps/place/Nippon+Gases/@40.4483205,-3.6978307,17z/data=!3m1!4b1!4m5!3m4!1s0xd4228fb8493c10f:0x87571b0820c1476a!8m2!3d40.4483164!4d-3.695642


Características generales
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Open arc.

Soldadura de hilos 
tubulares sin gas.

Motor de hilo de 4 
rodillos.

Wire speed. Up slope. Burn back.

Post flow. Spot Mig. Wire winch. Test gas.

Rampa de subida de 
corriente de soldadura.

Longitud del hilo a la 
salida de la antorcha en 
el final de soldadura.

Flujo de gas en el final de la 
soldadura para mantener la 
protección de gas durante 
el enfriamiento de la pieza 
y del electrodo evitando 
oxidaciones.

Regulación del tiempo 
de punto en MIG.

Velocidad de hilo 
ajustable.

Comprobación de flujo 
de gas.

Empuje de hilo.

Modelos disponibles 
2739483 ARRASTRADOR UNIVERSAL
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