
Características técnicas 

G. PHOENIX 355C NL PROGRESS PULS AIR
INVERTER PULSADO MIGMAG

Máquina de soldadura inverter compacta con
mecanismo de alimentación de alambre integrado

Características principales:

- Refrigerado por gas u opcionalmente refrigerado por
agua con unidad de refrigeración 50 U40 fría

- Potente y de alta precisión EWM eFeed 4-roll wire
feed mecanismo para la alimentación segura de todos
los alambres con núcleo sólido y fundente

- Equipado con rodillos UNI de 1,0 a 1,2 mm para acero
de baja a alta aleación

- Diámetro del carrete de alambre hasta 300 mm/D300,
200 mm/D200 posible con adaptador

- Ahorro de energía gracias a su alta eficiencia y
función de espera

- Capacidad de conexión para control remoto y
antorcha de funciones

- Cambio fácil y sin herramientas de la polaridad de
soldadura.

©
 C

op
yr

ig
ht

 2
02

0 
N

ip
po

n 
Ga

se
s 

Es
pa

ña
 S

.L
.U

.  
To

do
s l

os
 d

er
ec

ho
s 

re
se

rv
ad

os
. R

ev
.1

05
/2

02
3

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com +34 91 453 30 00 C/Orense, 11 – 28020  Madrid

MODELO
G. PHOENIX 355C NL 
PROGRESS PULS AIR

Rango de ajuste corriente A 5 – 350 A

Ciclo de trabajo 40°C A/%
350 A / 40%
300 A / 60%
270 A / 100%

Voltaje de circuito abierto V 79

Tensión de red V 3 x 400 V

Tolerancias % -25% hasta +20%

Frecuencia de red Hz 50/60 Hz
Potencia recomendada del 
generador

kVA 18,8

Velocidad de alimentación del 
cable

m/min 0,5 - 25

Presión de la bomba Bar 3,5 

Clasificación de protección IP23
Dimensiones (L x B x H) Mm 636 x 298 x 482
Peso Kg 36,2

- Espacio de alambre aislado

- IP23 agua pulverizada protegida

- Conectividad de red opcional con el software
ewm Xnet a través de LAN o puerta de enlace
WiFi

- Interfaz de PC para el software PC300 XQ

- Excelente enfriamiento de la antorcha, lo que
resulta en ahorros de costos en consumibles
debido a la bomba centrífuga de alto
rendimiento y al tanque de agua de 5 litros
(unidad de enfriamiento cool50)

- La entrega incluye un práctico soporte para la
antorcha

- Paquete WPQR gratuito para certificación
hasta EXC2 incluido de acuerdo con EN 1090 y
para soldadura de aceros sin alear hasta S355
inclusive

Panel de control

https://soldadura.nippongases.com/
mailto:soldadura@nippongases.com
https://soldadura.nippongases.com/
tel:3491453000
https://www.google.es/maps/place/Nippon+Gases/@40.4483205,-3.6978307,17z/data=!3m1!4b1!4m5!3m4!1s0xd4228fb8493c10f:0x87571b0820c1476a!8m2!3d40.4483164!4d-3.695642


Se reserva el derecho de cambiar las especificaciones técnicas sin aviso previo,  imágenes no contractuales.
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Características generales
- Equipado sin cargo adicional con características sinérgicas para forceArc, forceArc puls, rootArc, rootArc

puls y superPuls
- Equipado sin cargo adicional con características sinérgicas para soldadura GMAW de acero/CrNi/aluminio
- Adecuado para soldadura MMA, soldadura TIG y ranurado sin cargo adicional
- ForceArc
- Arco potente, estable direccionalmente y de baja temperatura con penetración profunda para el rango de

potencia superior
- Arco pulsado
- Arco pulsado controlado y a prueba de cortocircuitos para todas las posiciones, especialmente en el área

de arco de transición
- Programas configurables individualmente para cada tarea de soldadura (JOB)
- Dinámica de arco infinitamente ajustable (efecto de estrangulamiento)
- Operación de soldadura sinérgica o manual

Configuración
Fuente de potencia Carro

2663021 G. PHOENIX 355C NL PROGRESS PULS AIR 2736661 CARRO XQ 35-3 TETRIX

Refrigerador
2709501 REFRIGERADOR 50U40

Soluciones 
de soldadura: 

Características panel de control
FUNCIONALIDADES

Tipo de manejo Manejo Synergic

Procedimiento de soldadura

MIG/MAG / Arco pulsado MIG/MAG
Eléctrica manual
Arco pulsado MIG/MAG
forceArc® / forceArc puls®
rootArc®/ rootArc puls®

Modos de operación
2/4 tiempos
2/4 tiempos especial
Puntos

Parámetros en la pantalla

Corriente y tensión de soldadura
Velocidad del hilo
Grosor de chapa
Número de JOB
Número de programa
Energía efectiva del arco voltaico
Corriente del motor
Código de error

Número de TRABAJOS (JOB) 335

Funciones
Burn-back
Inserción
Tiempo de corriente s anteriores de gas / Tiempo post-gas

https://soldadura.nippongases.com/
mailto:soldadura@nippongases.com
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Se reserva el derecho de cambiar las especificaciones técnicas sin aviso previo,  imágenes no contractuales.
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Accesorios recomendados
CASCO SILVER 9-12/13
Código  2030560

GUANTES MIG
Código  2030534

MANGUERA GAS 
3M/GRUPOS
Código 2425581

PISTOLA SB-360 PRO, 360A
Código  2729156, 3 m

2729145, 4 m
2729134, 5 m

PISTOLA SB-380 PRO,350A
Código  2729053, 3 m

2729042, 4 m
2728946, 5 m

CABLE MANDO
Código 2662925, 5m

2664126, 10m
2664502, 20m

MANDO DISTANCIA R-10 
(BASIC)
Código  2663146

KIT RODILLOS ALU 4DRIVE X 
(4UDS)
Código 2733942, 0,8mm

2709534, 1,0mm
2709556, 1,2mm

REG/CAUD.DIN2002-MCA-
30-AR/CO2
Código  2304142

KIT RODILLOS AC 4DRIVE X 
(4UDS)
Código 2736941,  0.8mm

2709523, 1.0mm
2709545 , 1.2mm

REFRIGERANTE NG PRO 
10L 
Código 2726964

KIT RODILLOS TUB 4DRIVE 
X (4UDS)
Código 2736834, 0.8mm

2709560, 1,0mm
2709571,  1,2mm
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