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Welding & Cutting

G. PICOTIG 200 NL AC/DC PULSE TG

Soldadura TIG con HF

Caracteristicas técnicas

PICOTIG 200 NL AC/DC

JIOIREED PULSE TG
Tension de red V 1x230
Tolerancias %% (-40% - +15%)
Tension en vacio V 43
Frecuenciade red Hy 50/60
Rango de ajuste de la corriente de A 3-9200
soldadura
Potencia generador recomendada  Kva 8.1
Tiempo de encendido 40°C Al % 200A/35%

150 A/60%

140 A/100%
Grado de efectividad % 85%
Dimensiones (L x An x Al) 539x 210 x 415
Peso Kg 16,5
Modelos disponibles

2414775 G. PICOTIG 200 NL AC/DC PULSE TG
2729510 SOPLETE WP-26 PRO 4M 1B 35-50 V4

soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com

Descripcion:

Maquina de soldadura inverter TIG AC/.DC modular,
refrigeracion por agua o por gas

Soldadura TIG lift arc sin HF

Forma de corriente AC ajustable, corriente sinusoidal,
trapezoidal, rectangular

Frecuencia AC ajustable de 50 Hza 200 Hz

Equilibrio AC ajustable

TIGy soldadura de impulsos eléctrica manual
Funcionamiento de 2 tiempos/4 tiempos

Claro panel de control, reduccion practica de los
elementos de operacion a las funciones mas importantes
Segunda corriente reducida que puede ejecutarse con el
pulsador de la antorcha

Rampa de subida/rampa de descenso ajustable
Corrientes anteriores y posteriores de gas ajustables
Soldadura eléctrica manual

Corriente y tiempo de arranque ajustables

Arcforce ajustable

Funcion antistick

Refrigeracion por gas o refrigeracion por agua opcional
con maodulo de refrigeracion cool40 U31

Menor consumo de corriente gracias a un elevado grado
de efectividady ala funcion standby

Portatil, con tirantes para colgarse del hombro
Proteccion contra sobretensién: para que el aparato no
sufra danos en caso de conectarlo por error a una
tension de red de 400V

Carro de conduccion Trolly 35.2-2 entregable

Conexién de red 230 V/16 A z Gran tolerancia a las
variaciones
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Panel de control
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Caracteristicas panel de control

FUNCIONALIDADES
Procedimiento de

soldadura

Modos de operacion

Posibilidades d eignicion

Tipos de pulso

Parametros en la pantalla

Funciones eléctrica manual

Funciones

TIG

Eléctrica manual

TIG CA

2/4 tiempos

HF

Liftarc

Pulsos de valor medio

Corriente de soldadura

Tension de soldadura

Potenciade soldadura

Hotstart / Arcforce /Antistick

Pulsos de valor medio

Tiempo de corrientes anteriores de gas
Tiempo post-gas

Rampa de subida / rampa de descenso

Accesorios recomendados

SOPLETEWP-26 PRO 1B
Codigo 2729510, 4M
2729506, 8M

= CASCO SILVER9-12/12
ARROW
Cadigo 2030560

_ CONJUNTOMASA 150 A
’% CABLE 4M
Codigo 2400204

W

MANDO A PEDAL
Codigo 2650616, 5 m

. CABLEMANDODISTANCIA ~;  MANDO DISTANCIA
& — " BUSINT115M7 g Codigo 2650572
Codigo 2662925
soldadura@nippongases.com | soldadura.nippongases.com

+34 91453 30 00

- ELECTRODO TUNGSTENO
BB PUR02.0VERDE

Codigo 2433023

GUANTESTIG
Cadigo 2030254
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